
Зажимные системы форм при литье металлов Kosmek KDCS

Быстрая смена 
форм при 
литье металлов 
под давлением

KDCS

Зажатие формы по нажатию одной кнопки

No tools are required!

Safe interlock function!

Push-button operation!
Can cause back injuries…

Tools are required…

Can forget to tighten bolts…

Slippery due to mold lubricant…

No space on the Non-Operation side…

Safe/Stable WorkUnsafe/Unstable Work

Manual Bolts Automatic Clamps

Interlock

Safety functions prevent
the mold from falling.

The Kosmek operation control panel has interlocks with

the machine and is designed to prevent an operator error.

Automatic clamps allow for equal tightening,

reducing mold deformation and burrs.

Less Mold Deformation

No Skilled Labor Required
No skilled labor is required with automatic

clamps and equal tightening force is ensured.

Ускорение смены литейной формы

No tools are required. Clamping the mold with the touch of a button prevents injuries and accidents.

Mold Changing Becomes Safer!P
o
in
t！

Anyone can attach the mold with the same clamping force allowing for standardization.

Automatic Clamps Improve Quality!P
o
in
t！

Перейти на другую сторону

Открыть дверцу
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Закрыть дверцу

Затянуть болты

Установить болты и т. п. 

в 4-х местах

Закрепление болтами вручную Автоматическое зажимание

※ Только при использовании автоматических сдвижных зажимов
     (модели GKE/GKF).

Перекл. на неподв. стороне『ВКЛ』

Перекл. на подвиж. стороне『ВКЛ』

Перейти на сторону оператора

Прессформа закреплена

Прессформа закреплена

Открыть дверцу

Закрыть дверцу

Затянуть болты

Установить болты и т. п. 
                                в 4-х местах

ускоряет смену формы!

Автоматическое зажимание

уходит меньше времени!

На установку и демонтаж

User Error

Equal and sequential tightening of the bolts is
essential to maintain proper clamping force, but
some bolts are easier to tighten than others…
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Kosmek Diecast Clamping Systems KDCS

Kosmek

Mold Change Systems

for Die Casting Machines

Clamps the Mold with the Touch of a Button

Инструменты не
нужны

Функция блокировки

Достаточно нажать на
кнопку

Травмы позвоночника

Нужны инструменты

Можно забыть затянуть
болт

Скользкая смазка

Не хватает места

Безопасно, стабильноОпасно, нестабильно

Закрепление болтами вручную Автоматическое зажимание

Блокировка

Предохранительные
функции не допускают
падения литьевой 
формы.

Панель управления Kosmek оснащена

функциями блокировки работы установки на

случай ошибки оператора.

Автоматические зажимы обеспечивают

равномерную затяжку, уменьшая деформацию

литьевой формы и появление заусенцев.

Меньше деформация

Меньше требований к
квалификации

Использование автоматических зажимов,

обеспечивающих равномерную затяжку, не

требует квалификации работника.

Reduces Mold Change TimeP
o
in
t！

Не требуется инструментов.Зажимание литьевой формы по нажатию кнопки исключает травмы.

Безопасность смены формы

Разные операторы зажимают прессформу всегда с одинаковым усилием.

Автоматика повышает качество!
Go to the Non-Operation Side

Open the Safety Door
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Close the Safety Door

Tighten the Bolts

Attach the Bolts/Fittings
x 4 Places

Manual Bolts Automatic Clamps

※ This is only when using automatic slide clamps (Model GKE/GKF).

Stationary Side: Lock Switch『ON』

Movable Side: Lock Switch『ON』

Go to the Operation Side

Mold Clamping Completed

Mold Clamping Completed

Open the Safety Door

Close the Safety Door

Tighten the Bolts

Attach the Bolts/Fittings
x 4 Places

the mold change processes!
Automatic clamps simplify 

both setting and removal!
Time is saved during

Ошибка

Для поддержания требуемого зажимного усилия

требуется затягивать болты равномерно и

последовательно. Однако, некоторые болты

затянуть проще, а другие — сложнее 
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Зажимные системы форм при литье металлов Kosmek KDCS

Автоматические зажимы Kosmek

Защитное покрытие

Особое покрытие продляет

срок службы устройства.
Защищает от попадания

смазки и пыли, которые

могут вызвать

неисправность.

Скребок

Удерживает посторонние 

вещества от попадания под 

защитную крышку.

Уплотнение опорного вала
Это уплотнение защищает опорный вал от попадания 

смазки и пыли.

Анаэробно герметизированный
цилиндр

Поршень анаэробно герметизирован для защиты от

попадания смазки или пыли и повреждения

внутреннего уплотнения и поршня.

Мощная возвратная пружина

Мощная пружина возврата рычага

ускоряет расцепление.

Особое уплотнение

★Низкое трение, плавная работа

 На скользящей поверхности расположены
особые износостойкие уплотнения.

★ Надёжность и долговечность

 Эластичный витоновый материал 
обеспечивает надёжное прилегание 
уплотнения к скользящим частям, что 
повышает качество уплотнения.

Уменьшает ошибки при расцеплении из-за коррозии опорного вала. 

Особое покрытие

Особое покрытие на рычаге и

корпусе защищает от ржавчины

при попадании смазки.

Фирменное уплотнение

продляет срок службы

устройства!

Особое уплотнение

Корпус

Рычаг

Витоновое 
уплотнение

Стабильность работы Improved Maintenance 

The structure has been redesigned. It's simple and easy to maintain.

No Special Tools are Required to Assemble/Disassemble!

P
o
in
t！
No special tools are required.

Small clamps can be assembled

and disassembled on the platens.

Simple structure

with high durabi l i ty.

No ski l led labor is  required.

※ For larger models, it is recommended to remove them from the platen during assembly/disassembly for safety.
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Kosmek Diecast Clamping Systems KDCS

Kosmek Automatic Clamp

Protective Cover
Special Coating Enables
a Longer Operational Life Span!

Keeps out mold lubricant and 

dust infiltration that can cause 

malfunctions.

Scraper
Keeps out foreign substances in 

conjunction with the protective 

cover.

Packing for  the Fulcrum Shaft
This packing, which is set on the fulcrum shaft, 

keeps out mold lubricant and dust.

Anaerobically-Sealed Cylinder
The piston is anaerobically sealed in order to prevent 

the entry of mold lubricant or dust which leads to 

damage to the internal packing and piston.

Powerful Lever Return Spring
The powerful lever return spring reduces 

the release time.

Special  Seal
★ Low Fr ict ion and Smooth Operation

 Special wear resistant sealing is used on the 

 sliding surface.

★ High Durabi l i ty  and Longer Operating Li fe

 Maintains high-quality sealing due to the resilience 

 of the Viton seal that presses the special seal to the 

 sliding surface of the body.

Reduces release errors caused by corrosion of the fulcrum shaft.

Special Coating
Special coating on the lever and body

prevents rust caused by mold lubricant.

P
o
in
t！

Exclusive Sealing Enables
a Longer Operational Life Span!P

o
in
t！

Special Sealing

Body

Lever

Viton Packing

Stable Performance Улучшенное обслуживание

Конструкция устройства была переработана для упрощения обслуживания .

Для сборки и разборки не нужны специальные 
инструменты!

Не требуются специальные 
инструменты

Компактные зажимы могут  
собираться на пластинах и 
демонтироваться с них.

Простая и надёжная 
конструкция

Не требуется 
квалифицированного труда

※ Более крупные модели в ходе монтажа и демонтажа рекомендуется снимать с пластин в целях безопасности.
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KDCSЗажимные системы форм при литье металлов Kosmek

Дополнительные стандартные 
модели

Модель с увеличенным ходом

Автоматическая модель сдвижного 
типа с Т-образным пазом

※3. When using a motor pump, 

 it takes a long time to pressurize 

 to the 22.5MPa set pressure after 

 the pressure switch turns "ON".

※2

※1

※2. Cylinder Capacity：About 700 mℓ

※1. O.T. = Operation Time
 Reduced time varies 
 depending on piping, etc.

50
мм

40
мм

0100~0400 Размер :  стан .  8~12  мм ,  0630~5000 Размер :  стан .  15~16 ,5  мм

Лучший зажим с длинным ходом

Размещение и фиксация зажима

по нажатию одной кнопки
Автоматическое перемещение позволяет не заходить на другую сторону установки

(пример) Эта модель может применяться

с формами толщиной 40, 45 и 50 мм!

Полная длина хода для 
модели 0630 составляет15 мм!

45
мм

(Ex.) For an 850 ton machine with eight 2500 clamps,

clamp operat ion t ime is  16  seconds! !

to protect against mold lubricant/dust.

The protective cover is a standard option 

and Large Discharge

Compact, High Pressure

temperature change in hydraulic circuit.

Pressure relief valve allows for

Newly Developed Large Flow Air-Hydraulic Combination Pump

Reduces 50% of O.T. (In comparison with 

 other Kosmek products.)

P
o
in
t！

Compact and Space-Saving!P
o
in
t！

формами разной толщины.

позволяет использовать с литевыми

Зажимы с увеличенным ходом

0

5

10

15

20

25

30

35

Motor Pump
+

AB7000 Pump

14 [ℓ/min]
+

1.3 [ℓ/min]
12.5 [ℓ/min]

1.3 [ℓ/min]
×
2 Qty.

Discharge
Oil

Pump

Ti
m
e 
[S
ec
.]

Pump Pressurization Time Comparison

AB7000 Pump
×
2 Qty.

AE7300
Large Flow Rate

Combination Pump

4.0
26.1

22.6

9.9

5.5

10.2

NEW
PRODUCT

NEW
PRODUCT

Pressure Switch
『ON』
(INC 17.6 MPa)

(22.5 MPa)
Pressurization Completed

Time required to reach 
full pressure is less than half!

※3

815

545

42
0

38
9

Current Model CT Unit

CTE Unit

Новинка Зажим GKC

Clamp Operation Time Reduction

Текущая 
модель 
зажим GB-Y
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KDCSKosmek Diecast Clamping Systems

Additional Standard Models

Longer Stroke Model

T-Slot Automatic Slide Model

※3. When using a motor pump, 

 it takes a long time to pressurize 

 to the 22.5MPa set pressure after 

 the pressure switch turns "ON".

※2

※1

※2. для объёма цилиндра прибл. 700 мл

※1. Цикл — продолжительность 
цикла. Фактическое время 
уменьшения зависит от 
трубопроводов и т. п.

50
mm

40
mm

0100~0400 Size: St. 8~12mm, 0630~5000 Size: St. 15~16.5mm

The World's Best Long Stroke Clamp!P
o
in
t！

Push Button Operation Completes

the Clamp Positioning and Lock Operation
There is no need to go to the non-operation side. Clamp movement is automated.

P
o
in
t！

(Ex.) This model works with 

three mold thicknesses: 40, 45 and 50mm!

For model 0630, the full stroke is 15 mm!

45
mm

(пример) Время зажимания для установки 
на 850 т с восемью зажимами 2500 
составляет  16  секунд !

компонент для защиты от пыли 

и смазки

Защитная крышка — стандартный

высокому давлению и крупный 

диаметр отверстия на нагнетании

Компактность, устойчивость к 

защищает от перепадов температуры 

в гидравлическом контуре

Предохранительный клапан

Новый мощный пневмогидравлический насос

сокращает цикл на 50% (по сравнению с 
другими изделиями 
Kosmek)

Компактность и  экономия места!
by using the new longer stroke clamps.
more variations in backplate thickness 
Your system will be capable of handling 

0

5

10

15

20

25

30

35

Насос с 
двигателем +
насос AB7000

14 [л/мин]
+

1,3 [л/мин]
12,5 [л/мин]

1,3 [л/мин]
×
2 шт.

Расход на 

нагнетании

Насос

В
р
е
м
я
 (

с)

Сравнение продолжительности нагнетания давления

Насос 
AB7000 ×
2 шт.

AE7300
Комбинированный 

высокопроизводительный 
насос

4.0
26.1

22.6

9.9

5.5

10.2

Новинка

Новинка

Реле давления

『ВКЛ』
(INC 17,6 MПa)

(22,5 MПa)
Нагнетание завершено

Выход на полное давление 

более чем в два раза быстрее!

※3

815

545

42
0

38
9

Текущая модель 

блок CT

Блок СТЕ

NEW
PRODUCT GKC Clamp

Уменьшение времени
зажимания

Current Model
GB-Y Clamp

Point!
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KDCSЗажимные системы форм при литье металлов Kosmek

Дополнительные типоразмеры

Произво-
дительность 
установки 

литья

～ 350

～ 500

～ 750

～ 1500

～ 2500

～ 5000

～ 6500

～ 11000

～ 16500

～ 22500

～ 25000

～ 30000

0100

0160

0250

2500

4000

5000

4000

5000

0400

0630

1000

1600

40

64

100

160

252

400

640

1000

1600

2000

2400

3000

CTBN0□0
CTDN0□0
CTCN0□0
CTEN0□0

CTDN0□0
CTCN0□0
CTEN0□0

CUEN0□0

CTCN0□0
CTEN0□0

AB7000-□
AD7300-□
AC7001-□
AE7300-□

AD7300-□
AC7001-□
AE7300-□

AC7001-□
AE7300-□

AE7300-□

MJ0010

MJ0020

MJ0030

MJ0040

MJ0050

Уточняйте 

у 

производи-

теля

MV3012-25

-

MV3022-25

8

12

Типоазмер 
зажима

Кол-во 
зажимов

Зажимное усилие 
стац./подвиж. 

[кН]

Предохрани-
тельный блок 
от выпадения 
прессформы

Гидравл. блок 

Модель
Скорость
зажимания

Модель насоса

Блок 
пневмо-
клапанов
(для GKE/GKF)

B : AB7000-□
1,32 л/мин.

10 1211 13
0

5

10

15

20

25

Расход на нагнетании [л/мин]

Стандартная система

Д
а
в
л
е
н
и
е
 н

а
гн

е
та

н
и
я
  P
H
 [M

П
a]

42 5310

C : AC7001-□
2,70л/мин.

D : AD7300-□
3,74л/мин.

E : AE7300-□
12,5л/мин.

Новинка

Быстрее

※1

To Die Casting Machine

Stationary
Platen Control UnitHydraulic Clamp

T-Slot Manual Slide Model

Stationary Side Hydraulic Circuit

Air Circuit

Electric Circuit

Air Circuit

Air Valve Unit

Electric Circuit

Relay
Box

Movable Side Hydraulic Circuit ①

Movable Side Hydraulic Circuit ②

Mold Safety Block

Operation Panel

Hydraulic Unit

Air

Movable
Platen

Кривая рабочей характеристики насоса

System Structure

Hydraulic  Clamp

T-Slot Manual Slide Model

Hydraulic  Clamp

T-Slot Automatic Slide Model

Control Unit

Stationary Side Hydraulic Circuit

Movable Side Hydraulic Circuit ①

Movable Side Hydraulic Circuit ②

Mold Safety Block

Operation Panel

Hydraulic Unit

Air

Hydraulic Clamp
T-Slot Automatic Slide Model

Новинка

Новинка

Новинка

Новинка

Новинка

Новинка

Новинка

Стационарных: 4

Подвижных: 4

Стационарных: 6

Подвижных: 6

Примечания

 ※1. Ручное устройство сдвижного типа с Т-образным пазом (модель GKB/GKC):  размеры 0100~5000, автоматическое устройство 
сдвижного типа с Т-образным пазом (модель GKE/GKF): размеры 0400~5000.
 За информацией об автоматических устройствах сдвижного типа с Т-образным пазом размером менее 0400 обращайтесь к 
изготовителю.
 1. Система стандартных типоразмеров приводится только для справки. За подробными техническими характеристиками для 
конкретного оборудования обращайтесь к нашим специалистам.

To Die Casting Machine

Stationary
Platen

Movable
Platen
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KDCSKosmek Diecast Clamping Systems

Additional Smaller and Larger Sizes

Die Casting
Machine
Capacity

～ 350

～ 500

～ 750

～ 1500

～ 2500

～ 5000

～ 6500

～ 11000

～ 16500

～ 22500

～ 25000

～ 30000

0100

0160

0250

2500

4000

5000

4000

5000

0400

0630

1000

1600

40

64

100

160

252

400

640

1000

1600

2000

2400

3000

CTBN0□0
CTDN0□0
CTCN0□0
CTEN0□0

CTDN0□0
CTCN0□0
CTEN0□0

CUEN0□0

CTCN0□0
CTEN0□0

AB7000-□
AD7300-□
AC7001-□
AE7300-□

AD7300-□
AC7001-□
AE7300-□

AC7001-□
AE7300-□

AE7300-□

MJ0010

MJ0020

MJ0030

MJ0040

MJ0050

Please
contact
us.

MV3012-25

-

MV3022-25

8

12

Clamp
Size

Clamp
Qty.

Stationary / Movable
Clamping Force [kN]

Mold
Fall Prevention

Block

Hydraulic Unit

Unit Model Clamp
Operation SpeedPump Model

Air Valve
Unit

(Only GKE/GKF)

B : AB7000-□
1.32ℓ/min

10 1211 13
0

5

10

15

20

25

Discharge Oil [ℓ/min]

Standard System

D
isc
ha
rg
e 
Pr
es
su
re
 P
H
 [M
Pa
]

42 5310

C : AC7001-□
2.70ℓ/min

D : AD7300-□
3.74ℓ/min

E : AE7300-□
12.5ℓ/min

NEW

Faster

※1

К установке литья

Стацион.
плита

Блок управления
Гидравлический зажим 

ручной, сдвижной, с 
Т-образным пазом

Гидр. контур стац. стороны

Пневматический
контур

Эл. контур

Пневматический
контур

Блок пневматичеких клапанов

Эл. контур

Блок
реле

Гидр. контур подвиж. стороны (1)

Гидр. контур подвиж. стороны (2)

Предохр. блок формы

Пульт управления

Гидравлический блок

Воздух

Подвиж.
плита

Pump Performance Curve

Конструкция

Гидравлический зажим

Ручное устройство сдвижного типа с Т-образным пазом

Гидравлический зажим

Автом. устройство сдвижного типа с Т-образным пазом

Блок управления

Гидр. контур стац. стороны

Гидр. контур подвиж. стороны (1)

Гидр. контур подвиж. стороны (2)

Предохр. блок формы

Пульт управления

Гидравлический блок

Воздух

Гидравлический зажим 

автоматический, сдвижной, с Т-образным пазом

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

Stationary: 4
Movable: 4

Stationary: 6
Movable: 6

Notes
 ※1. T-Slot Manual Slide (Model GKB/GKC): sizes 0100~5000, T-Slot Automatic Slide (Model GKE/GKF): sizes 0400~5000.
 Please contact us for T-slot automatic slide clamp sizes smaller than 0400.
 1. The standard system above is just a reference. Please contact us for exact specifications for your machine.

К установке литья

Стацион.
плита

Подвиж.
плита
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Устройство смены инструмента робота SWR

Колебания

Присоска

Минимальные 
колебания

Зазор

(люфт)

Нет зазора 

(люфта)

Двойной контакт с подвижным 

коническим рукавом 

исключает зазор (люфт) между 

манипулятором и 

удерживаемой деталью.

Зазор

(люфт)

До После Устройство смены манипулятора KosmekОбычное устройство смены манипулятора

Манипулятор для перекладки отливки

Робот-перекладчик

・Допустимая масса (при давлении воздуха 0,5 MПa)：3/7/12/25/50/75/120 кг

・Максимальное рабочее давление воздуха: 1,0 MПa

・Повторяемость позиционирования: 3 мкм; ・Рабочая температура：0～ 70 ℃

※ Подробнее см. каталог или вебсайт Kosmek.

Главный цилиндр

Переходник 
для инструмента

Смена
инструмента

робота-
перекладчика

отлитой детали

Robotic Hand Changer

Image

Transfer  Robot Pal let  Locating

Setup
Station

Step 1

Step ２
Step ３

Pallet

For Locating the Pallet in the

Next Process after Casting

Единственное устройство смены 
инструмента с нулевым люфтом

Характеристики

Минимальные колебания наконечника

даже длинного манипулятора

Kosmek Robotic Hand ChangerGeneral Robotic Hand Changer

Fluctuation

Deterioration of 

Machining Quality

Locating Repeatability during Tool Exchange ３μm

Clearance
(Backlash)

Zero Clearance
(Zero Backlash)

No Fluctuation

High rigidity 

withstands the load.

Deburring・Chamfering Tool

Molded
Item

Deburring Process

Robotic Hand Changer

Exchange of 

Deburring Tool

Zero Backlash!
Suitable for Heavy Load WorkP

o
in
t！

МодельSWR＜ ＞

Устройство смены инструмента

Before After
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Robotic Hand Changer SWR

Fluctuation

Suction Pad

Minimum
Fluctuation

Clearance
(Backlash)

No Clearance
(No Backlash)

Dual contact with the movable 
taper sleeve enables zero clearance
(No backlash on the connected part)

Clearance
(Backlash)

Before After Kosmek Robotic Hand ChangerGeneral Robotic Hand Changer

Molded Item Transfer Robot Hand

Transfer Robot

・Allowable Weight (Air at 0.5MPa)：3 kg/ 7 kg/ 12 kg/ 25 kg/ 50 kg/ 75 kg/ 120 kg・Maximum Operating Air Pressure：1.0 MPa
・Locating Repeatability：3μm・Operating Temperature：0 ～ 70 ℃
※ Please refer to the catalog or Kosmek website for further information.

Master Cylinder

Tool Adapter

Zero Backlash

For Molded Item

Transfer Robot Hand Exchange

Устройство смены инструмента

Робот-перекладчик Размещение на поддоне

Станция

настройки

Этап 1
Этап ２

Этап ３

Поддон

Для перекладки отлитой детали 

на место следующей операции 

～ The One and Only Robotic Hand Changer ～

Specifications

Minimum Fluctuation on the Tip
even with Longer ArmP

o
in
t！

Устройство смены инструмента KosmekОбычное устройство смены инструмента

Колебания

Снижение 

качества 

обработки

Повторяемость позиционирования при смене инструмента３ мкм

Зазор 
(люфт)

Без зазора 
(люфта)

Нет колебаний

Жёсткое 
закрепление даже 

при высокой 
нагрузке

Инструмент для снятия заусенцев 
или нанесения фаски

Отливка

Операция по снятию 
заусенцев

Устройство смены инструментаСмена 
устройства 
снятия 
заусенцев

Нулевой люфт в том числе 
и при высоких нагрузках 

Model SWR＜ ＞

Robotic Hand Changer

До После
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Устройство смены инструмента робота SWR

Отсутствие люфта удерживаемой 

детали. Высоконадёжные электроды не 

допускают одномоментной остановки при 

неисправности системы обмена данными.

Защита

от

ошибок

Повышение эффективности при
удерживании электрода

Встроенная пружина не допускает

выпадения инструмента даже при

падении давления до нуля.

Защита от выпадения
инструмента

Встроенная пружина

Нет люфта удерживаемой детали

Повторяемость позиционирования при 

смене инструмента — 0,003 мм.
Уменьшение колебаний манипулятора 

позволяет повысить точность обработки.

Отсутствие колебаний

Повторяемость
позиционирования

0,003 мм

Электро- и пневмопитание может

подаваться на инструмент через

пневматические линии, электроды,

клеммы, соединители D-sub  и
соединители линий электропитания.

Подача электро- и пневмопитания на
инструмент

Воздух Электр.

Питание инструмента

Устройство подходит для использования с 

манипуляторами с ограничениями по весу, 
отличаются малой массой и портативностью.
※ Масса модели SWR0030 без электродов.

Малая масса и компактность

115 г

Двойной контакт с коническим рукавом не

допускает зазора и люфта, отклонений и

вибрации под действием нагрузки, что

повышает качество обработки.

Люфт Нет люфта      
Нет зазораЗазор

Обычное устройство смены инструмента Устройство смены инструмента Kosmek

Шесть причин выбрать
системы KOSMEK

Air Supply

(For Seat Check)

Close contact check detects secure connection of the master cylinder and tool adapter. 

This prevents connection error of the robotic hand changer.

A close contact check is conducted with the air catch sensor. (The air catch sensor must be installed separately.)

Air Supply

(For Blowing)

When connecting, there is moderate clearance between the taper reference surface and seating surface that enables

high accuracy. This allows for effective cleaning with air blow, foreign substance prevention and longer operating life.

Port  Options

Waterproof Electrodes

F:  With Seat  Check Port

A:  With Air  Blow Port

Waterproof Electrode (Non-contact Waterproof Option)

IP67

Waterproof Electrode (Simple Waterproof Option)

Only When Connected / Equivalent to IP54

Waterproof Electrodes
Prevent Mold Lubricant and Dust  Infiltration!P

o
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This catalog (KDCS: Kosmek Diecast Clamping System Complete Catalog) does not include the details about SWR.

Please contact us or visit our website (http://www.kosmek.co.jp/english/) for further information.
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Robotic Hand Changer SWR

No backlash on connected part. Highly reliable 
electrodes prevent momentary stop caused by 
communication error.

Error
Prevention

Better Work Efficiency with Electrode

Even without pressure, the built-in spring 
maintains the connection, which prevents
the tool from falling.

Prevents the Tool from Falling

Built-in Spring

No Backlash on Connected Part

Locating repeatability of tool change is 0.003mm. 
Reduces the fluctuation of the hand tool and 
conducts a high accurate operation.

Prevents Fluctuation

Locating
Repeatability

0.003mm

Air and electricity can be connected to 
the tool through air port and electrodes. 
Solder terminals, D-sub connectors and 
power transmission connectors are available.

Connect Air/Electricity to the Tool Side

Air Electric

Supply to the Tool

Suitable for robotic hands which have critical
weight limits. Light weight but highly portable.
※ Shows the weight of SWR0030 without the electrode option.

Light and Compact

115g

No clearance or backlash with dual contact by the 
taper sleeve. It prevents core deflection and chattering 
due to the work load and enhances productivity.

Backlash No Backlash
No ClearanceClearance

General Robotic Hand Changer Kosmek Robotic Hand Changer

6 Reasons to Choose KOSMEK

Подача воздуха
(для проверки 

посадки)

Отверстие предназначено для проверки надёжности соединения главного цилиндра с 
переходником инструмента, во избежание неисправностей при работе устройства смены 
манипулятора. Для проверки соединения используется устанавливаемый отдельно датчик.

Подача воздуха 

(для продувки)

При подключении между конической посадочной поверхностью и поверхностью уплотнения остаётся 

небольшой зазор, обеспечивающий высокую точность, а также позволяющий выполнять продувку 

для защиты от попадания посторонних веществ и продления срока службы устройства.

Опциональные варианты 
подключений

Влагозащищённые 
электроды

F:  с отверстием для проверки посадки

A: с отверстием для продувки

Влагозащищённые бесконтактные электроды

IP67

Влагозащищённые электроды (простые)

Только в подключенном виде / аналог IP54

Влагозащищённые электроды

для защиты от попадания смазки и пыли

В данном каталоге (KDCS: полный каталог зажимных систем Kosmek для установок литья под давлением)
не приведены данные об SWR. За подробной информацией обращайтесь к изготовителю или см. вебсайт
(http://www.kosmek.ru/).
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JQA-QMA10823
ГЛАВНЫЙ ОФИС KOSMEK

ГЛАВНЫЙ ОФИС

Представительство в 

России и СНГ

● ЗА ПОДРОБНОЙ ИНФОРМАЦИЕЙ ОБ ИНЫХ 
ХАРАКТЕРИСТИКАХ И ГАБАРИТАХ ОБРАЩАТЬСЯ В КОМПАНИЮ.

● ИНФОРМАЦИЯ В ДАННОМ БУКЛЕТЕ МОЖЕТ БЫТЬ ИЗМЕНЕНА 
БЕЗ УВЕДОМЛЕНИЯ.

■УСТРОЙСТВА БЫСТРОЙ СМЕНЫ ШТАМПОВ

■УСТРОЙСТВА БЫСТРОЙ СМЕНЫ ПРЕСС-ФОРМ

■ЗАЖИМНЫЕ СИСТЕМЫ ДЛЯ ФОРМ

Применение автоматических зажимных систем позволяето 
в разы снизить время смены пресс-формы и повысить 
КПД линий производства изделий из пластика.
Наша компания предлагает широкий ассортимент 
зажимных устройств, в т. ч. гидравлические, 
высокомощные пневматеические, а также магнитные
плиты.

для механической обработки металлов

■ЗАЖИМНЫЕ СИСТЕМЫ KOSMEK

Зажимные системы KOSMEK
обеспечивают автоматическую загрузку и выгрузку 
заготовок без использования болтовых креплений.
Герметичные клапаны позволяют отключать 
гидравлические линии после фиксации 
заготовки (срабатывания зажимного устройства).

Системы быстрой смены штампов представляют 
собой экономичный способ улучшить 
производительность оборудования,  приспособить к 
производству малых партий и сократить 
время простоя оборудования.
Ассортимент включает как устройства для крупных 
многопозиционных прессов, так и малых 
быстроходных прессов.

Зажимные системы для пресс-форм Kosmek (KDCS) 
обеспечивают стабильную работу оборудования д
ля литья под давлением и литья магния, подверженных 
серьёзным нагрузкам из-за выброса содержимого 
литьевых форм и высоких температур.

Ассортимент изделий
Наша компания производит различные зажимные системы и компоненты. По любым вопросам просьба обращаться 
в нашу компанию ООО “КОСМЕК”.

для термопластавтоматов ТПА

для прессов для литья под давлением металлов и сплавов

 сайт на русском языке: www.kosmek.ru

Япония, 1-5, 2-Chome, Murotani, Nishiku, Kobe 
651-2241 Тел. +81-78-991-5162
Факс +81-78-991-8787

Россия, г. Москва, Космодамианская наб. 40-42 стр. 3
ООО “Космек”
тел. в Москве: + 7 499 685 11 97
msk@kosmek.ru
тел. в С-Петербурге: +7 812 646 51 49
spb@kosmek.


